esp@cenet document view 



l^age 1 of 1 



METHOD FOR THE CONTINUOUS PRODUCTION OF STABILIZER DISPERSIONS 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 



Applicant: 
Classification: 
- international 



DE1 994651 9 
2001-08-16 

GUENTHERBERG NORBERT (DE); CZAUDERNA 
BERNHARD (DE); HOFMANN JUERGEN (DE); 
ITTEMANN PETER (DE); KURPS ARMIN (DE) 

BASF AG (DE) 



B01F7/00; C08K5/00; C09K15/08; C09K15/14; 
C09K1 5/20; B01F7/00; C08K5/00; C09K15/00; (IPC1- 
7): C08J3/20; B01F5/16; C08K5/13; C08K5/36; 
C08K5/524 

- european: B01 F7/00G; C08K5/00P6; C09K1 5/08; C09K1 5/14; 

C09K15/20 

Application number: DE1 9991 04651 9 19990928 
Priority number(s): DE1 9991 04651 9 1 9990928 



Also published as: 

S WO01 23498 (A1) 



Report a data error here 



Abstract not available for DE1 994651 9 

Abstract of corresponding document: WO01 23498 

The invention relates to a method for producing stabilizer dispersions for stabilizing plastic dispersions, 
containing the following: f) a dispersing agent, liquor A; g) at least one compound B, which acts as a 
tensile; h) optionally, at least one phenolic antioxidant C; i) optionally, at least one co-stabilizer D, 
containing sulfur or phosphorus; and j) optionally, other auxiliary materials and/or additives. At least one 
of the components C or D is present in the stabilizer dispersion and the components B, C and D are in 
powder or liquid form. The components A to D are continuously mixed using a mixer and are 
homogenized in a dispersing mechanism. The finished stabilizer dispersion is continuously removed from 
the dispersing mechanism. The invention also relates to the use of a device consisting of a housing in 
which one or more rotors rotate at high speed in corresponding stators on a motor-driven shaft, for the 
continuous production of stabilizer dispersions. 
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® Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung von Stabilisatordispersionen 
(S) Die Erfinduna betrifft ein Verfahren zur Herstelluna von 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Stabilisatordispersionen zur Stabilisierung von Kunst- 
stoffdispersionen, enthaltend 

a) ein Dispergiermittel, die Flotte A, 

b) mindestens eine als Tensid wirksame Verbindung B, 

c) gegebenenfalls mindestens ein phenolisches Antioxi- 
dans C, und 

d) gegebenenfalls mindestens einen schwefel- oder phos- 
phorhaltigen Costabilisator D, 

e) gegebenenfalls weitere Hilfs- und/oder Zusatzstoffe, 
wobei mindestens eine der Komponenten C oder D in der 
Stabilisatordispersion vorliegt und die Komponenten B f C 
und D pulverformig oder fliissig vorliegen konnen, und 
die Komponenten A bis D kontinuierlich mittels eines Mi- 
schers gemischt und in einem Dispergierorgan homoge- 
nisiert werden und die einsatzfertige Stabilisatordispersi- 
on kontinuierlich aus dem Dispergierorgan entnommen 
wird. 

Des weiteren betrifft die Erfindung die Verwendung einer 
Vorrichtung, aufgebaut aus einem Gehause, in dem auf 
einer durch einen Motor angetriebenen Welle ein oder 
mehrere Rotoren in dazugehorigen Statoren mit hoher 
Geschwindigkeit rotieren, zur kontinuierlichen Herstel- 
lung von Stabilisatordispersionen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Stabilisatordispersionen zur Stabilisierung von 
Kunststoffdispcrsionen sowic die Verwendung einer Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
5 Zur Stabilisierung von Kunststoficiispcrsionen, insbesondere von Enuilsionskaiitschuken und Emulsionsproptkaut- 
schuken, die als Dispersionen fur die verschiedensten Anwendungen (Dispersions farben, Papierstreichmittel, Leder- und 
Textilveredelung, Klebrohstoffe) eingesetzt werden, und soichen, die nach Isolierung des Feststoffs als Schlagzahmodi- 
fizierungsmittel in thermoplastische Fonnmassen eingearbeitet werden, gegen oxidative Einflusse werden ublicherweise 
Slabilisatordispersionen eingesetzt, die phenolische Antioxidantien enthalten. 1m allgemeinen kommen die phenolischen 

to Antioxidantien in Kombination mil Costabilisatoren wie organischen Schwefelverbindungen und/oder organischen 
Phosphorverbindungen zum Einsatz. Denkbar sind auch Kombinationen mil anderen Additiven wie Lichtschutzmitteln, 
Antistalika und anderen ublichen Zusalzstoffen. 

Solche uherwiegend waBrigen Dispersionen mussen oft unler groBem Aufwand in mehrstufigen Verfahren hergesteili 
werden. Die in den Stabilisatordispersionen eingesetzten Komponenten konnen bei Raumtemperatur fesl oder flussig 

15 sein. Je nach Konsistenz der Einsatzstoffe muB das Herstellverfahren fur die Stabilisatordispersionen angepaSt werden. 
Besonders probleniatisch ist die Herstellung von Stabilisatordispersionen, wenn eine oder mehrere der Komponenten ei- 
nen sehr hohen Schmelzpunkt (> 100°C) aufweisen. Hier muB die Komponente als Pulver in eine Schmelze aus den wei- 
teren Komponenten eingearbeitet werden, wobei jedoch nicht immer eine homogene Verteilung der Komponenten ge- 
wahrleistet ist. 

20 EP-A 0 439 427 betrifft lagerstabile, nicht sedimentierende Emulsionen, die Antioxidantien enthalten, z. B. fur die 
Verwendung zur Stabilisierung von Emulsionspolymerisaten gegen oxidative Einflusse. Die Herstellung der Emulsionen 
erfolgt durch Erhitzen bzw., wenn es sich urn bei Raumtemperatur feste Komponenten handelt, Aufschmelzen der Kom- 
ponenten. Die waBrige Phase, gegebenenfalls mil weiteren Zusatzen, wird nach und nach langsam zugegeben, wobei 
eine Temperatur von 60 bis 100°C eingehalten wird. Es bildet sich eine Wasser- in-Ol-Emulsion aus, die durch Ruhren in 

25 eine feinstteilige Emulsion uberfuhrt werden kann. Durch weitere Zugabe von Wasser invertiert die Emulsion zur ge- 
wunschten Ol-in- Wasser-Emulsion. 

EP-A 0488 550 betrifft Stabilisator-Zusammcnsctzungcn, cnthaltcnd mindestens zwei stcrisch gchindcrtc Phcnolc, 
wobei eines weniger sterisch gehindert ist als das andere, ein Sulfid und gegebenenfalls ein Tensid, urn eine Emulsion der 
Zusammensetzung zu ermoglichen. GemaB der Beispiele werden diese Stabilisator-Zusammensetzungen hergesteili, in- 

30 dem die Phenole und das Sulfid gemeinsam aufgeschmolzen werden und eine tensidhaltige waBrige Losung unter star- 
kem Ruhren zur Schmelze gegeben wird. Es wird weiteres Wasser zugegeben und die Stabilisator-Zusammensetzungen 
sind anschlieBend einsatzbereit. 

Diese Verfahren zur Herstellung von Stabilisatordispersionen haben den Nachteil, daB die Herstellung in mehreren 
Verfahrensschritten (Aufschmelzen und Wasserzugabe) erfolgt. Es muB geheizt und abgekuhlt werden, so daB der Zeit- 

35 bedarf bei der Herstellung betrachdich ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung eines unkomplizierten Verfahrens zur Herstellung von Sta- 
bilisatordispersionen, das sich durch kurze Mischzeiten ohne langwierige Aufheiz- und Abkuhlzeiten auszeichnet, und 
das die Gewinnung der fertigen Stabilisatordispersion in einem Verfahrensschritt erlaubt. 

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Herstellung von Stabibsatordispersionen zur Stabilisierung von Kunststoff- 

40 dispersionen gelost, enthaltend 

a) ein Dispergiermittel, die Hotte A, 

b) mindestens eine als Tensid wirksame Verbindung B, 

c) gegebenenfalls mindestens ein phenolisches Antioxidans C, 

45 d) gegebenenfalls mindestens einen schwefel- oder phosphorhaltigen Costabilisator D, 

e) gegebenenfalls weitere Hilfs- und/oder Zusatzstoffe 

wobei mindestens eine der Komponenten C oder D in der Stabilisatordispersion vorliegt und die Komponenten B, C, D 
und E pulverformig oder flussig vorliegen konnen. 

50 Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten A bis E kontinuierlich rnittels ei- 
nes Mischers gemischt und in einem Dispergierorgan homogenisiert werden und die einsatzfertige Stabilisatordispersion 
kontinuierlich aus dem Dispergierorgan entnommen wird. 

Bisher sind aus dem Stand der Technik ausschiieBlich diskontinuierliche Verfahren zur Herstellung von Stabilisator- 
dispersionen bekannt, da zur Herstellung von homogenen Stabilisatordispersionen Aufheiz- und Abkuhlphasen zur ho- 

55 mogenen Verteilung der eingesetzten Komponenten erforderhch sind. 

^ Durch intensives Mischen der Komponenten in einem Dispergierorgan ist es jedoch gelungen, den Mischeffekt zur 
Gewinnung einer homogenen Stabilisatordispersion ohne Temperaturprogramm in einem kontinuierlichen Verfahren zu 
erreichen. 

Dieses erfindungsgemaBe Verfahren fiihrt zu einer zeitlichen Straffung des Herstellverfahrens fiir Stabilisatordisper- 
60 sionen sowie zu einer verfahrenstechnischen Vereinfachung. Des weiteren verringert sich der Raumbedarf gegenuher ei- 
ner batchweisen Verfahrensfuhrung, da groBe Lagertanks bei einer kontinuierlichen Verfahrensfuhrung entfallen. 
Die erfindungsgemaB hergestellten Stabilisatordispersionen enthalten bevorzugt 

- 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 15 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die Ge- 
65 samtmasse der Stabilisatordispersion, mindestens einer als Tensid wirksamen Verbindung B, 

- 0 bis 65 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 59,9 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 59,5 Gew.-%, bezogen auf die Ge- 
sanumasse der Stabilisatordispersion, mindestens eines phenolischen Antioxidans C, 

- 0 bis 65 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 59,9 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 59,5 Gew.-%, bezogen auf die Ge- 
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samtmasse der Slabilisalordispersion, mindestens eines schwefcl- oder phosphorhaltigen Gosiabilisators D, 

- 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugl 0,005 bis 30 Gew.-% besonders bevorzugt 0,01 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Ge- 
samtmasse der Slabilisalordispersion, weiierer Hilfs- und/oder Zusatzstofle, 

- sowie eine solchc Menge des Dispergicrniiltels, der Flollc A, daft die GcsanUniasse der Slabilisalordispersion 
100 Gew.-% beiragt. 



Dispergiermitlel, Flotte A 

Iin allgemeinen wird als Roue Wasser, bevorzugl deionisienes Wasser, eingesetzt. Dieses kann allein oder in einer Mi- iu 
schung mil weiteren Tlilfs- und ZusatzsiofYen oder genieinsani mil der als Tensid wirksamcn Verbindung B, bzw. einem 
Salz bzw. einer Base, das genieinsani mil einer geeignelen Saure zu einer als Tensid wirksajnen Verbindung (B) umgc- 
selzl werden kann, eingeseizi werden. 

Die Flotte kann auch andere Fliissigkeiien als Wasser enihalten. Dabei konnen mil Wasser mischbarc oder auch mil 
Wasser nichl mischbare Fliissigkeiien eingeseizi werden. Geeignete Fliissigkeiien sind beispielsweise mil Wasser misch- 15 
bare Alkohole, Ketone oder nichl mil Wasser mischbare aliphatische oder aromatische Losungsmiilel wie Ester und aro- 
matische Kohienwasserstoffe wie Toluol. Es konnen auch die Monomeren der zu stabilisierenden KunslslolTdispersion 
eingeseizt werden. Es ist auch moglich, eine Kombination aus Wasser und einer oder mehrerer der genannten Fliissigkei- 
ien als Flotte einzusetzen. 

In einer bevorzugien Ausfuhrungsform handeli es sich bei der Rotle urn Wasser, gegebenenfalls mil weiteren Hilfs- 20 
und/oder Zusatzstoffen oder einem Salz, wie bereits erlaulert. Im folgenden ist der Einfachkeit halber von Wasser bzw. 
einer waBrigen Dispersion die Rede, ohne daB dies als eine Einschrankung auf Wasser als Rotte zu verstehen sein soil. 

Als Tensid wirksame Substanz, B 

25 

Als Tensid wirksaine, grenzflachenaktive Subslanzen, die fur die Einulgierung/Dispeigierung geeignel sind, sind ub- 
lichcrwcisc fur dicscn Zwcck cingcsctztc Schulzkolloidc und Emulgatoren. Die grcnzflachcnaktivcn Subslanzen werden 
im allgemeinen in einer Menge von 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt von 0,5 bis 15 Gew.-% und besonders bevorzugt von 
0,5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion. eingesetzt. 

Geeignete Schutzkolloide sind beispielsweise Polyvinylalkohole, Cellulosederivate oder Vinylpyrrolidon enthaltende 30 
Copolymerisate. Eine ausfiihrliche Beschreibung weiterer geeigneter Schutzkolloide findet sich in Houben-Weyl, Me- 
t hoden der organischen Chemie, Bd. XTV/1 , Makromolekulare Stoffe. Georg-Thieme-Verlag, Stuttgart, 196 1 , S. 41 1 bis 
420. Auch Gernische aus Emulgatoren und/oder Schutzkolloiden konnen verwendeL werden. Vorzugsweise werden als 
grenzflachenaktive Subslanzen ausschliefilich Emulgatoren eingesetzt, deren relative Molekulargewichte im Unter- 
schied zu den Schutzkolloiden iiblicherweise unter 2000 liegen. Sie konnen sowohl anionischer, kationischer als auch 35 
nichtionischer Natur sein. Bei der Verwendung von Gemischen grenzflachenaktiver Substanzen mussen die einzelnen 
Komponenten miteinander vertraglich sein, was im Zweifelsfall anhand weniger Vorversuche uberpriift werden kann. 
Gebrauchliche Emulgatoren sind z. B. ethoxylierte Mono-, Di- und Trialkylphenole mi t 4 bis 9 Kohlenstoffatomen im 
Alkylrest (Ethoxylierungsgrad (EO-Grad): 3 bis 50), ethoxylierte Fettalkohole mil 8 bis 36 Kohlenstoffatomen im Alkyl- 
rest (EO-Grad: 3 bis 50), Fettalkoholsulfonate, Sulfosucchinate, e-Sulfonate, Harzseifen sowie Alkali- und Ammonium- 40 
salze von Alkylsulfonaten mit 8 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylrest und Salze hoherer Fettsauren mit 10 bis 30 Koh- 
lenstoffatomen im Alkylrest. Weiiere geeignete Emulgatoren finden sich in Houben-Weyl, Methoden der organischen 
Chemie, Bd. XIV/1, Makromolekulare Stoffe, Georg-Thieme-Verlag, Stuttgart 1961, S. 192 bis 206. 

Weitere geeignete anionische Emulgatoren sind Bis(phenylsulfonsaure)ether bzw. deren Alkali- bzw. Ammonium r 
salze, die an einem oder beiden aromatischen Ringen eine C4-C24-Alkylgruppe tragen. Diese Verbindungen sind bei- 45 
spiels weise aus US 4,269,749 bekannt. 

Besonders bevorzugt werden als als Tensid wirksame Verbindungen Natrium- und Kalium-Salze von Arylalkyl- und 
Alkylsulfonaten oder von Fettsauren mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen eingesetzt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird die als Tensid wirksame Substanz ausgehend von einer Fettsaure 
in situ mit einem Alkalimetallhydroxid in das entsprechende Salz der Fettsaure umgewandelt, das in der Emulsion als 50 
Tensid wirksarn ist. Ansteile von Alkalimetallhydroxiden konnen auch Alkalimetallcarbonate oder Alkalimetallhydro- 
gencarbonale eingeseizi werden. Als langerkettige Feltsauren werden bevorzugt Olsaure, Stearinsaure und Palmitinsaure 
eingesetzt. 

Phenolische Antioxidantien C 55 

Die phenolischen Antioxidantien werden in einer Menge von im allgemeinen 0 bis 65 Gew.-%, bevorzugt von 0,1 bis 
59,9 Gew.-%, besonders bevorzugt von 0,5 bis 59,5 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, 
eingesetzt. 

Geeignete phenolische Antioxidantien konnen bei Raumtemperatur fest oder flussig sein. Tn dem erfindungsgeniaBen 60 
Verfahren ist es insbesondere moglich, Antioxidantien einzusetzen, die einen Schmelzpunkt oberhalb von 100°C besit- 
zen. Auch Substanzen, die nicht in der Schmelze verarbeitet werden konnen sondern als Pulver verarbeitet werden mus- 
sen, konnen mit Hilfe des erfindungsgemaBen Verfahrens zu einer hornogenen Stabilisatordispersion ohne aufwendige 
Verfahrensfuhrung verarbeitet werden. 

Beispiele fiir geeignete phenolische Antioxidantien sind Verbindungen der allgemeinen Formel I (entnornmen aus: 65 
US 5,196,142). 
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(I) 
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R l CyCVAlkyI, CyCirCycloalkyl, C,-Ci 4 -Alkylsubslituiertes Cycloalkyl mil 5 bis 12 Kohlenst offal omen im Ring, 
Phenyl oderCV bis -C 9 -Aralkyl bedeutet, 

R 2 Wasserstoff, C,-C, R -Alkyl, CVC, 2 -Cycloaikyl, C,-C 4 -Aikyl, subsiituiertes Cycloalkyl mil 5 bis 12 Kohlenstoff- 

atomen un Ring, Phenyl oder C 7 -C 9 -Aralkyl bedeutet, 

R 3 Wasserstoff oder Methyl bedeutet und 

n 1 oder 2 ist, und 

wenn n = 1 ist, bedeutet A 



? 



-(C X H 2X )— C— OR6 



worin 
25 x = 0 bis 6 ist, 

R 6 Wasserstoff, C r C 23 -Alkyl, C 5 -Ci 2 -Cycloalkyl, C r C 4 -Alkyl, subsiituiertes Cycloalkyl mit 5 bis 12 Kohlensloff- 
atomcn im Ring bedeutet, 
R 4 eine Hydroxygruppe und 
R 5 Wasserstoff 
30 bedeuten, oder 

wenn n = 2 ist, bedeutet A 

35 — (CxH^-C-xf (C a H 2a )x^-(CxH 2x )— 

worin x = 0 bis 6 ist, 
X Sauerstoff oder Schwefel bedeutet, 
a 2 bis 6 ist, und 
40 b 3 bis 40 ist, 

R 4 eine Hydroxygruppe und 

R 5 Wasserstoff bedeuten, oder, wenn n = 2 ist, 



45 



-CHR4,t— CH 2 — N-CH 2 — 
R7 



oder einen unsubstituierten oder einen C r C 2 o-Alkylsubstituierten Ci-C 2 o-Alkylenrest bedeutet, und 
R 4 eine Hydroxygruppe und 
SO R 5 Wasserstoff oder 

R 5 eine Hydroxygruppe und 

R 4 Wasserstoff oder C r C 4 - Alkyl bedeuten, und 

R l Wasserstoff bedeutet und 

R 7 CpCig-Alkyl, unsubstituiertes, hydroxysubstituiertes oder C r C l8 -Alkyl-substituiertes Phenyl oder Phenyl- oder Hy- 
55 droxyphenyl-subsutuiertes Crdg-Alkyl bedeuten. 

Bevorzugt werden Antioxidantien der allgemeinen Forniel la 




J n 



eingesetzt, worin 
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R 1 , R 2 , R 3 , R 5 und R 6 die bcreits definieren Bedeutungen haben und x = 2 oder 3 ist. 

Besonders bevorzugi werden Verbindungeri der allgemeinen Formel la eingesetzu worin die Gruppe -(C x H-> x i-, -CII?- 
CH 2 -oder 

— CH 2 — CH— 

bedeuien. 

Weitere geeignele phenolische Antioxidantien sind beispielsweise US 5,196,142 und EP 0 669 367 zu entnehinen. 
Weitere geeignete Verbindungen sind Verbindungen der Formel (II) io 




worin R 3 Ci-Q-AlkyL R4 tert.-Butyl oder Cyclohexyi, L -CH r oder Tricyclo[5.2.1.0^ 6 ]decan-3,3-ylen und n > 1 be- 
deutet. 

R 2 bedeutet z. B. Ethyl, Propyl, Butyl, Pentyl, Hexyl, Heptyl, Octyl, Nonyl, Decyl, Undecyl, Dodecyl, Tridecyl, Te- 35 
tradecyL. Pentadecyl Hexadecyl, OctadecyL, Nonadecyl, Icosyl, xx, Docosyl, Tricosyl, Tetracosyl, Pentacosyl, Hexaco- 
syl, Heptacosyl, Octacosyl, Nonacosyl oder TriacolyL 

Eine bevorzugte Bedeutung von R 2 ist C3-C3o-Alkyl, z. B. Cp-Cn-Alkyl oder Cio-C3o-Alkyl. R 2 als C^-Qg-Alkyl ist 
besonders bevorzugt. 

R 3 bedeutet Methyl, Ethyl, Propyl, iso-Propyi, sec-Butyl oder tert.-Butyl. R 3 ist besonders bevorzugt Methyl. 40 
n ist bevorzugt 1 oder 1-5. 

Von Interesse sind Zusammensetzungen, worin die Verbindung der Formel I 




(mitlleres Molekulargewicht: 600-700) oder 
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gemafi EP-A 0 669 367 ist. 

Auch die Verbindungen der Formel (II) konnen alsGeniisch von Einzelverbindungen vorliegen. 

Die Herslellung der Verbindungen der Formeln T und TT erfolgt nach allgeniein bekannten Methoden. wie sie auch in 
"Die Stabilisierung der Kunststoffe gegen Licht und Warme" von J. Voigl, Springer Verlag Berlin-Heidelberg-New York, 
15 1 966, beschrieben werden. 

GemaB EP-A 0 669 367 stellt eine Mischung aus den Komponenten b) und c) eine leicht handhabbare Emulsion dar, 
wahrend Komponente c) fur sich alleine bisher nur unter Schwierigkeiten zu emuigieren ist. Diese Schwierigkeiten kon- 
nen mil dem erfindungsgemassen Verfahren Uberwunden werden. 

Neben Verbindungen der Formel (II) und (HI) konnen die erfindungsgemassen Zusammensetzungen zusatzlich her- 
20 kommliche Additive enlhalten, wie beispielsweise: 

Alkylierte Monophenole, z.B. 2,6-Di-tert-butyl-4-methylphenol, 2-butyI-4,6-dimethy!phenol, 2,6-Di-tert-butyl-4- 
ethylphenoL 2,6-Di-tert-but.yl-4-n-butylphenol, 2,6-Di-tert-butyl-4-isobutylphenol, 2,6-Di-cyclopentyl-4-methylphenol, 
2-(a-Mewylcyclohexyl)-4,6-dimethylphenol, 2,6-Di-octadecyl-4-methylphenol, 2,4,6-Tri-cycIohexylphenol, 2,6-Di- 
tert-butyl-4-methoxymethylphenol, 2,6-Dinonyl-4-methylphenoi, 2,4-Dimethyl-6-(l -methyl-undec-l'-yO-phenol, 2.4- 
25 Dimethyl-6-(r-methyi-heptadec-r-yl)-phenoU 2,4-Dimethyl-6-(r-methyl-tridec-l , -yl)-phenol und Mischungen davon. 

Alkyllhiomelhylphenole, z. B. 2,4-Di-octylthioinelhyl-6-terl-bulylphenol, 2,4-Dioctyllbiomethyl-6-melhylphenol, 

2.4- Di-octylthiomclhyl-6-cthylphcnol, 2,6-Didodccylthiomcthyl-4-nonylphcnol. 

Hydrochinone und alkylierte Hydrochinone, z. B. 2,6-Di-tert-butyM-methoxyphenol, 2,5-Di-tert-butyl-hydrochinon, 

2.5- Di-terl-amyl-hydrochinon, 2,6-Diphenyl-4-octadecyIoxyphenol, 2,6-Di-tert-butvl-hydrochinon, 2,5-Di-tert-butvl-4- 
30 hydroxyanisol, 3,5-Di-tert-butyl-4-hydroxyanisol, 3,5-Di-tert-butyM-hydroxyphenyl-stearat, Bis-(3,5-di-tert-butyl-4- 

hydroxyphenyDadipat. 

Hydroxylierte Thiodiphenylether, z. B. 2,2-Thio-bis-(6-tert-butyl-4-methylphenol), 2,2-Thio-bis-(4-octylphenol), 
4,4'-Thio-bis-(6-tert-butyl-3-methylphenol), 4,4 , -Thio-bis-(6-tert-butyl-2-methylphenol), 4,4'-Thio-bis-(3,6-di-sec- 
amylphenol), 4,4'-Bis-(2.6-dimethyl-4-hydroxyphenyI)-disulfid. 

35 Aikyliden-Bisphenole, z. B. 2,2'-Methylen-bis-(6-tert-butyl-4-methylphenol), 2,2'-Methylen-bis-(6-tert-butyl-4- 
ethylphenol), 2,2 , -Methylen-bis-[4-methyi-6-(a-methylcyclohexyl)-phenol], 2,2 , -Methylen-bis-(4-methyl-6-cyclohex- 
ylphenol), 2,2'-Methylen-bis-(6-nonyI-4-methylphenol) ? 2,2-Methylen-bis-(4,6-di-tert-butylphenol), 2.2'-Ethyliden-bis- 
(4,6-di-tert-butylphenoi), 2,2'-EthyUden-bis-(6-tert-butyl-4-isobutylphenol), 2,2'-Methylen-bis-(6-(a-methvlbenzyl)-4- 
nonylphenol), 2,2'-Methylen-bis-[6-(a,a-dimethylbenzyI)-4-nonylphenol], 4,4-Methylen-bis-(2,6-di-tert-butylphenol), 

40 4,4'-Methylen-bis-(6-tert-butyl-2-methylphenol), l,l-Bis-(5-tert-butyl-4-hydroxy-2-methylphenyl)-butan, 2,6-Bis-(3- 
tert-butyl-6-methyl-2-hydroxybenzyl)-4-methylphenol, l,l,3-Tris-(5-tert-butyl-4-hydroxy-2-methylphenyl)-butan, 1,1- 
Bis-(5-tert-butyl-4-hydroxy-2-metiiylphenyl)-3-n-dodecylmercaptobutan, Ethylenglycol-bis-[3,3-bis-(3'-tert-butyl-4'- 
hydroxyphenyl)-butyrat], Bis-(3-tert-butyl-4-hydroxy-5-methyl-phenyl)-dicyclopentadien, Bis-[2-(3 , -tert-butyl-2'-hy- 
droxy-5 , -methyl-benzyI)-6-tert-butyl-4-methyl-phenyl]terephthalat, l ? l-Bis-(3,5.dimethyl-2-hydroxyphenyl)-butan, 

45 2,2.Bis-(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)-^^^ 

captobutan, l,l,5,5-Tetra-(5-tert-butyl-4-hydroxy-2-methylphenyl)-pentan. 

Besonders bevorzugt eingesetzte phenolische Antioxidantien sind Octadecyl-3-(3^-bis(l,l-dimethylethyl)-4-hydro- 
xyphenyl)-priopionat, ein butyliertes Reaktionsprodukt von p-Kresol und Dicyclopentadien, l,l,3-Tris(2'-methyl-4'-hy- 
droxy-5'-tert.-butylphenyl)butan, 2,2 , -Methylenbis-(6-(l,l-dimethylethyl)4-methylphenol sowie 4,4-Thio-bis(3-me- 

50 thyl-6-tert.-butylphenol). 

Die phenolischen Antioxidantien konnen einzeln oder im Gemisch aus verschiedenen Antioxidantien eingesetzt wer- 
den. 

Costabilisatoren D 

55 

Die Costabilisatoren werden in einer Menge von 0 bis 65 Gew.-%, bevorzugt von 0,1 bis 59,9 Gew.-%, besonders be- 
vorzugt von 0,5 bis 59,5 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, eingesetzt. 

Ais Costabilisatoren sind organische phosphor- und/oder schwefelhaltige Verbindungen geeignet. 

Geeignete Phosphite und Phosphonite sind z. B. Triphenylphosphit, Diphenylalkylphosphite, Phenyldialkylphosphite, 
60 Tris-(nony1pheny1)-phosphit, Trilaurylphosphit, Trioctadecylphosphit, Disrearyl-pentaerytiiritdiphosphit, Tris-(2,4-di- 
tert-butylphenyl)-phosphit, Diisodecylpentaerythrit-diphosphit, Bis-(2,4-di-tert-butylphenyl)-pentaerythritdiphosphit, 
Bis-(2,6-di-tert-butyl-4-methylphenyl>^ 

butyl-6-methylphenyl)-pentaerythritdiphosphit, Bis-(2,4,6-tri-tert-butylphenyl)-pentaerythritdisphosphit, Tristearyl-sor- 
bit-triphosphit,Tetrakis-(2,4-di-tert-butylphenyl)-4,4-biphenylen-diphosphonit, 6-Isooctyloxy-2,4,8,10-letra-tert-butyl- 
65 12H-dibenzyl[d,g]-l,3,2-dioxaphosphocin, 6-Ruor-2,4,8,10-tetra-tert-butyl-12-rnethyl-dibenz[d,g]-l,3,2-dioxap- 
hosphocin, Bis-(2,4-di-terl-butyl-6-methylphenyl)-methylphosphit, Bis-(2,4-di-tert-butyl-6-methylphenyl)-ethylphos- 
phit. 

Geeignete organische Phosphorverbindungen sind bevorzugt organische Phosphite. Dabei konnen aliphausche und 
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aromatische Phosphite eingesetzi. werden. Beispiele dafur sind Tris(monononylphenyl)phosphil, Bis-nonylphenylpen- 
laerythriioldiphosphit, Bis-octadecanyl-peniyeryihritoldiphosphiu Bis-tridecanyl-pentaeryihritoldiphosphit, Bis(2,4-di- 
iert.-buiylphenyl)pentaerythritoldiphosphit, Bis(2,6-di-ten.-buiyl-4-niethylphenyI)peniaerythritoldiphosphit, Isopropy- 
Hden-bis-(phenyl-dilridecyl)diphosphit, Butyliden-bis(3-niethyl-6-lerl.-buiylphenyl-dilridccyl)phosphiU Tris(2,4-di- 
ien.-butylphenyI)phosphil, ein Gemisch aus Tris(rnono oder bi-nonylphenyl)phosphiu Tisnonylphenylphosphil, Phe- 5 
nyl-didecanylphosphit, Tris-decanylphosphit, Triphenylphosphit, Tris-(2,4-bis-( l,l-dimethylelhyl)phenyl)phosphil, Ter- 
trakis-(2,4-bis- 1 ,1 -dimethylethyl)phenyl-4,4'-diphenylendiphosphiL 

Besonders bevorzugt werden Tris-(2,4-bis-(l,l-dimethylethyl)phenyl)phosphiU Tisnonylphenylphosphit Tertrakis- 
(2,4-bis- 1 , 1 -dimeihylethyl)phenyl-4,4'-diphenylendiphosphil, Bis(2,4-di-tert.-butylphenyl)pentaerythriloldiphosphit 
und Triphenylphosphit eingesetzi. Diese organischen Phosphite konnen beispielsweise durch die Alkoxylierung oder 10 
Aryloxylierung von PCI3 von Alkoholen und Phenolen in Anwesenheit einer Base hergesiellt werden. 

Geeignete Schwefelverbindungen sind bevorzugt Sulfide, die eine oder niehrere der tblgenden Suifid-Gruppen auf- 
weisen. 

R'-CH 2 -S-CH 2 -R 15 

worin R und R' unabhangig voneinander eine Alkylgruppe von 1 bis 20 Kohlenstoffatomen oder ein Alkylalkanoat der 
Forrnel 

? 

(CH 2 ) n — C— 0(C)- bis C 30 -)alkyl 

mit n = 0, 3 oder 2, bedeuten. 

In den bevorzugt eingesetzten Sulfiden weist die Alkylgruppe R 1 bis 1 1 , bevorzugt 7 bis 1 1 Kohlenstoffatome auf und 25 
die bevorzugte Alkylalkanoalgruppe weist 12 bis 18 KohlensloflaLome auf, wobei n = 0, 1 oder 2 isL Beispiele fur ge- 
eignete Sulfdc sind Dilaurylthiodipropionat, Pcntacrythritol-tctrakis-(octylthiopropionat), Distcaryl-thiodipropionat, Di- 
myristyl-thiodipropionaL Pentaerythriol-tetrakis(p-laurylthiopropionat), 2,4-Bis(n-octylthio)-6-(4'-hydroxy-3',5 , -di- 
tert.-butylanihon)-l,3,5-triazin, Trimethylolpropantris(octylthiopropionat) ? Trimethylolethan-tris(octylthiopropionat), 
Ethylenglycol-bis-(laurylthiopropionat) und Didodecylmonosulfid. Ganz besonders bevorzugt sind 3,3 -Thiodipropions- 30 
auredilaurylester sowie 33'-Thiodipropionsauredistearylester. 

Komponente E 

Neben den Komponenten A bis D konnen die Stabilisatordispersionen weitere Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten. 35 

Die Hilfs- und Zusatzstoffe konnen sowohl geeignet sein, die Herstellung der Dispersion zu erleichtem und deren Sta- 
bilitat zu verbessem (Seifen, Schutzkolloide, Pickering-Emulgatoren, Bakterizide, Funghizide etc.) als auch die Eigen- 
schaften der zu stabilisierenden Produkte verbessem, wie Lichtschutzmittel beispielsweise aus der Gruppe der gehinder- 
ten Amine (HALS-Stabilisatoren, beispielsweise Bis(2,2,6,6rtetramethyl-4-piperidyl)sebacat; Diester der Sebazinsaure 
rnit 4-Hydroxy- 1,2,2,6, 6-pentamethylpiperidin; Bis-N,N-(2,2,6,6-teu-arnetbyl-oxy-piperidinyl-)N,N-bisformylhexame- 40 
thylendiamin), Benzotiazole, wie 2-(2 , -Hydroxy-5 , methyl-phenyl)-benzotriazol oder 2-(2-Hydroxy-3,5-bis(l,l-dime- 
thylbenzyl)phenyl)2H-benzotriazol; Bis(2-Hydroxy-5-t-c>ctyl-(Benzotriazol-2-yl)phenyl)-methan; Cyan-acrylate wie 
Ethyl- 2-cyano-3,3-diphenylacrylal oder 2-Ethyl-2-cyano-3,3-diphenylacrylat; und Benzophenone, wie 2,4-Dihydroxy- 
benzophenon, 2-Hydroxy-4-octoxybenzophenon, 2,2'-Dihydroxy-4 ; ,4'dimethoxybenzophenone; sowie antstatische 
Komponenten wie sie dern Fachmann gelaufig sind, beispielsweise Blockcopolymere aus Ethylenoxid-Propylenoxid in 45 
unterschiedlicher Zusammensetzung, wie sie beispielsweise unter dem Handelsnamen Pluronics der BASF-AG vertrie- 
ben werden, femerNa-Alkansulfonate, langkettige Alkohole wie Cetylalkohol, Stearylalkohol, sowie deren Ester; ethox- 
ylierte Aminderivate, Glycerinester und -Halbester, Pentaerytrit und dessen Teilester sowie Polyolamine. 

Auch die Zugabe von Farbstoffen, Bakteriziden, Funghiziden, Gleitmitteln und Fiillstoffen ist moglich. 

Geeignete UV-Absorber und Lichtschutzmittel sind 50 

- 2-(2'-Hydroxyphenyl)-benztriazole, wie z. B. 2-(2'-Hydroxy-5-methylphenyl)-benztriazol, 2-(3\5'-Di-tert-butyl- 
2'-hydroxyphenyl)-benztriazol, 2-(5 , -tert-butyl-2-hydroxyphenyl)benztriazol, 2-(2'-Hydroxy-5 , -(l,l,3,3-tetrame- 
thylbutyl)phenyl)benztriazol, 2-(3 , ^ , -Di-tert-Butyl-2-hydroxyphenyl)-5-chlor-benztriazol, 2-(3'-tert-Butyl-2'-hy- 
droxy-5'-methylphenyl)-5-chlor-benzuiazol, 2-(3 , -sec-Butyl-5 , -tert-butyl-2'-hydroxyphenyl)-benztriazol, 2-(2'-Hy- 55 
droxy-4'-octoxyphenyl)-benztriazoL 2-(3 , ,5-Di-tert-amyl-2'-hydroxyphenyl)-benztriazol, 2-(3 , ,5'-Bis-(a,a-dime- 
thylbenzyl)-2'-hydroxyphenyl)-benzuiazol,Mischung aus2-(3 , -tert-Butyl-2-hydroxy-5 , -(2octyloxycarbonylethyl)- 
phenyl)-5-chlor-benztriazol, 2-(3'-tert-Butyl-5 , -[2-(2-ethyihexyloxy)-carbonylethyl]-2'-hydroxyphenyI)-5-chlor- 
benztriazol, 2-(3 , -tert-Butyl-2'-hydroxy-5'-(2-memoxycarbonylethyl)phenyl-5-chlor-benztriazol, 2-(3'-tert-Butyl- 
2 , -hydroxy-5-(2-methoxycarbonylethyl)pheny!)-benztriazol, 2-(3'-tert.-Butyl-2 , -hydroxy-5 , -(2-ocryloxycarbonyle- 60 
thyl)phenyl)-benztriazol, 2-(3'-tert-Butyl-5'-[2-(-ethylhexyloxyXaroonylethyll-2 , -hydroxyphenyl)-benztriazol, 2- 
(3'-Dodecyl-2'-hydroxy-5'-methylphenyl)-benztriazol und 2-(3 , -tert-Butyl-2 , -hydroxy-5'-(2-isooctyloxycarbonyle- 
thyOphenyl-benztriazol, 2,2'-Memylen-bis[4-(l,l33-tetramethylbutyl)-6-benztriazol-2-yl-phenol]; Umesterungs- 
produkt von 2-[3 , -tert-Butyl-5 , -(2-methoxycarbonylethyl>2'-hydroxyphenyl]-2H-benztriazol mit Polyethylengly- 

col 300; [R-CH 2 CH2-COO(CH 2 ) a ]2 mil R = 3 , -tert-Butyl-4 , -hydroxy-5 -2H-benztriazol-2-yl-phenyl. 65 

- 2-Hydroxybenzophenone, wie z. B. das 4-Hydroxy-, 4-Methoxy-, 4-Octoxy-, 4-Decyloxy-, 4-Dodecyloxy-, 4- 
Benzyloxy-, 4,2' ,4'-Tri hydroxy-, 2'-Hydroxy-4,4'-dimethoxy-Derivat. 

- Ester von gegebenenfalls substituierlen Benzoesauren, wie z. B. 4-tert-Butylphenylsalicylat, Phenylsalicylat, Oc- 
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tylphenylsaiicylat, Dibenzoylresorcin, Bis-(4-ten-butyIbenzoyl)-resorcin, Benzoylresorcin, 3,5-Di-tert-butyl-4-hy- 
droxybenzoesaure-2,4-di-len-butylphcnylester, 3,5-Di"ter!-butyl-4-hydroxybenzoesaurehexadecylesler, 3,5-Di- 
tert-butyI-4-hydroxybenzoesaureoctadecylesler, 3,5-Di-terl-butyl-4-hydroxybenzoesaure-2-nielhyl-4,6-ditert-bu- 
tylphenylesier. 

- Acrylare, wie z. B. a-Cyan-P,p-diphenylacrylsaureethylesler bzw. -isooctylester, a-Carbomethoxy-zimtsanre- 
methylester, a-Cyano-P-nieihyi-p-methoxy-zinitsauremethylester bzw. -butylester, a-Carbomethoxy-p-methoxy- 
ziiiitsauremethylester, N-((3-Carbomethoxy-P-cyanovinyl>2-methyl-indoiin. 

- Nickel verbindungen, wie z. B. Nickelkomplexe des 2,2 , -Thio-bis-[4-( 1 , 1 ,3,3-tetramethylbutyl)-phenols], wie der 
1:1- Oder 1 : 2-Komplex, gegebenen falls mil zusatzlichen Liganden, wie n-Butylarnin, Triethanolarnin oder N-Cy- 
clohexyl-diethanolamin, Nickeldibutyldithiocarbamat, Nickelsalze von 4-Hydroxy-3,5-di-tert-bmylbenzyl-phos- 
phonsaure-monoalkylestern, wie voni Methyl- oder Ethylester, Nickelkomplexe von Ketoximen, wie von 2-IIy- 
droxy-4-methyl-phenyl-undecylkcloxim, Nickelkomplexe des 1 -Phenyl-4-iauroyl-5-hydroxy-pyrazols, gegebenen- 
falls mil zusaty.lichen Liganden. 

- Sterisch gehinderte Amine, wie z. B. Bis-(2,2,6,6-telramethylpiperidyl>sebacat, Bis-(2,2,6,6-tetramelhylpiperi- 
dyl>succinat, Bis-(1, 2,2,5 ,5-peniamelhylpiperidyl)-sebacat, n-Butyl-3,5-di-tert-butyl-4-hydroxybenzy]-malon- 
saure-bis(l,2,2,6,6-pentameUiylpiperidyl)-esler, Kondensationsprodukt aus l-(2-Hydroxyelhyl)-2,2,6,6-tetrame- 
thyi-4-hydroxypiperidin und Bernsteinsaure, Kondensationsprodukt aus N,N , -Bis-(2,2,6,6-Telxamethyl-4-piperi- 
dyl)-hexamethylendiamin und 4-terl-Octyiamino-2,6-dichlor- 1 ,3,5-s-triazin, Tris-(2,2,6,6-tetramethyl-4-piperi- 
dyI)-nitrolotriacetat, Tetrakis-(2,2,6,6-tetramethyl-4-piperidyl)- 1 ,2,3,4-butantetraoau 1 , 1 ,2-Ethandiyl)-bis- 
(3,3,5,5-tetramethylpiperazinon), 4-Benzoyl-2,2,6,6-tetramethylpiperidin, 4-Stearyloxy-2,2,6,6-tetramethylpiperi- 
din, Bis-(l,2,2.6,6-pentamethylpiperidyl)-2-n-butyl-2-^ 3-n-Ociyl- 
7,7,9,9-tetramethyl-l,3,8-triazaspirol[4.5]decan-2Adion, Bis-(l-octyloxy-2,2,6,6-telramethylpiperidyl)-sebacat, 
Bis-( l-octyloxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidyl)-succinat, Kondensationsprodukt aus N,N'-Bis-(2,2,6,6-tetramethyl- 
4-piperidyl)-hexamethylendiamin und 4-Morpholino-2,6-dichlor-l,3,5-triazin, Kondensationsprodukt aus 2-Chlor- 
4,6-di-(4-n-butylaminc>2,2,6,6-tetramethylpiperidyl)-l,3,5-triazin und l,2-Bis-(3-aminopropylamino)athan, Kon- 
densationsprodukl aus 2-Chlor-4 ? 6-di-(4-n-but.ylaiiiino-l,2,2 ; 6,6-pentaiiielhylpiperidyl)-l,3,5-triazin und 1,2-Bis- 
(3-aminopropyIamino)-athan, 8-Acctyl-3-dc<iccyl-7J,9,9-tctramcthyl-l,3,8-triazaspiro-[4.5]dccan-2 1 4-dion, 3- 
Dodecal-l-(2,2,6,6-tetramethyl-4-piperidyl)pyrrolidin-2,5-dion, S-Dodecyl-l-Cl^^^^-pentamethyM-piperidyl)- 
pyrrolidin-2,5-dion. 

- Oxaisaurediamin, wie z. B. 4,4-Di-octyloxy-oxanilid, ^-Di-octyloxy-S^'-di-tert-butyl-oxanilid, 2.2-Di-dode- 
cyloxy-5,5-di-tert-butyl-oxanilid, 2-Ethoxy-2'-ethyloxanilid, N^'-Bis-(3-dimethylaminopropyl)-oxalamid, 2-Et- 
hoxy-5-tert-butyl-2'-ethyIoxanilid und dessen Gemisch mit 2-Ethoxy-2'-ethyl-5,4'-di-tert-butyl-oxaniIid, Gemische 
von o- und p-Methoxy- sowie von o- und p-Ethoxy-di-substituierten Oxaniliden. 

- 2-(2-HydroxyphenyI)-l,3,5-trianine, wie z. B. 2 ? 4,6-Tris(2-hydroxy-4-octyloxyphenyl)-l,3,5-triazin, 2-(2-by- 
droxy-4-octyloxyphenyl)-4,6-bis-(2,4-dimethylphenyl)-l,3,5-triazin, 2-(2,4-Dihyoroxyphenyl)-4,6-(2,4-dime- 
thylphenyl)-l,3,5-triazin, 2,4-Bis-(2-hydroxy-4-propyloxyphenyl)-6-(2,4-dimethylphenyl)-l T 3,5-triazin, 2-(2-Hy- 
droxy-4-octyloxyphenyl)-4,6-bis(4-methylphenyl)-L3,5-triazin, 2-(2-Hydroxy-4-dodecyloxyphenyl)-4.6-bis-(2.4- 
dimethylphenyl) 1,3,5-triazin, 2-[2-hydroxy-4-(2-hydroxy-3-butyloxypropylox^ 
nyl>l,3,5-triazin,2-[2-hydroxy-3-octyloxypropyloxy)phenyl]-4 ; 6-bis(2Adimemylphenyl) 

- Weiterhin geeignete Hilfs- und Zusatzstoffe sind Metalldesaktivatoren, wie z. B. N,N-Diphenyloxalsaurediamid, 
N-Sahcylal-N'-sahcycloylhydrazin, N,N'-Bis-(salicyloyl)-hydrazin, N, N , -Bis-(3,5-di-iert-butyl-4-hydroxyphenyl- 
propionyl)-hydrazin, 3-Salicyloyiamino-l,2,4-triazol, Bis-(benzyliden)-oxalsauredihydrazid, Oxanilid, Isophthal- 
saure-dihydrazid, Sebacinsaure-bis-phenylhydrazid, N,NVDiacetyl-adipinsaure-dihydrazid, N,N'-Bis-salicyloyl- 
thiopropionsaure-dihydrazid. 

- Basische Co-Stabilisatoren, wie z, B. Melamin, Polyvinyipyrrolidon, Dicyandiamid, Triallylcyanurat, Hamstoff- 
Derivate, Hydrazin-Derivate, Amine, Polyamide, Polyurethane, Alkali- und Erdalkaiisalze hoherer Fettsauren, bei- 
spielsweise Ca-Stearat, Zn-Stearat, Mg-Behenat, Mg-Stearat, Na-Ricinoleat, K-Palmitat, Antimonbrenzcatechinat 
oder Zinnbrenzcatechinat. 

- Nukleierungsmittel, wie z. B. 4-tert-Butylbenzoesaure, Adipinsaure, Diphenylessigsaure. 

- Fiillstoffe und Verstarkungsmittel, wie z. B. Calciumcarbonat, Silikate, Glasfasern, Talk, Kaolin, Glimmer, Bari- 
umsulfat, Metatloxide und -hydroxide, RuB, Graphit. 

- Sonstige Zusatze, wie z. B. Weichmacher, GleitmitteL Emulgatoren, Pigmente, Optische Aufheller, Flamm- 
schutzmittel, Anlistatika, Treibmittel. 

Solche Hilfs- und Zusatzstoffe sind unter anderem in EP-A 0 669 367 offenbart. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist be- 
sonders geeignet, wenn mindestens eine der Komponenten C oder D mit einem Schmelzpunkt von > 100°C eingesetzt 
werden. Ganz besonders bevorzugt weist mindestens eine der Komponenten C oder D einen Schmelzpunkt von > 100°C 
und mindestens eine der weiteren eingesetzten Komponenten einen Schmelzpunkt unter 100°C auf solche Komponenten 
konnen in dem erfindungsgemaBen Verfahren hervorragend als Feststoff verarbeitet werden. 

Herstellung der Stabilisatordispersionen 

Die in die Flotte A zu dosierenden Komponenten B, C, D und eventuell weitere Hilfs- und/oder Zusatzstoffe konnen 
fest oder flussig vorliegen. Es kann sich urn einzelne Komponenten handeln, oder es werden Stoffgemische eingesetzt, 
die gemeinsam dem Dispergierorgan zugefuhrt werden. Die Art und Weise sowie die Reihenfolge der Dosierung wird 
durch die Eigenschaften der Rohstoffe und die gewunschten Produkteigenschaften bestimmt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird als Flotte nur Wasser vorgelegt und die als Tensid wirkende Substanz 
wird als Feststoff gemeinsam mit den Komponenten C und D dosiert. Gemeinsam kann dabei bedeuten als Stoffgemisch 
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oder separat durch die gleiche Offnung oder unlerschiedliche Offnungen des Dispergierorgans. 

In einer weileren bevorzugien Ausfuhrungsform wird als Flotte bereiis ein tensidhaltiges Wasser eingesetzt, in das die 
Komponenlen C und D sowie gegebenenfalls weiiere Hilfs- und/oder Zusatzstorfe gemeinsani kontinuiedich dosiert 
werden und intensiv vennischl werden. 

In einer weileren bevorzugien Ausfuhmngsforni wird zunachsl eine der Komponenlen C oder D mil einer tensidhalti- 5 
gen Flotte vennischl und in eineni zweiien Schritt (in der gleichen Apparalur oder einer geeignelen nachgeschalieten Ap- 
paralur) die zweile Komponenie D und/oder weiiere Hilfs- und/oder Zusatzstoflfe in die ersle Mischung eingearbeitet. 
Bei dieser Varianle ist es auch moglich, als Flotte Wasser einzusetzen und die als Tensid wirkende Substanz (Kompo- 
nenie B) genieinsani mil einer ersten Komponenie C oder D zu dosieren und in einer zweiien Suite die weilere(n) Kom- 
ponente(n) zuzugeben. Diese Varianien sind dann bevorzugt, wenn die ersle Komponenie C oder D gemeinsam mil der 10 
als Tensid wirkenden Verbindung stabilisierend fur das ganze System wirkt und bei einstufiger Zugabc noch keine aus- 
reichende Durchmischung erreichl wird. 

Die Durchmischung erfolgt im allgemeinen bei Raum tempera lur. Es isl jedoch auch nioglich, sofern es fiir die ge- 
wunschten Produkleigenschaften erforderlich isl, daB erfindungsgemaBe Verfahren bei hoheren oder niedrigeren Tempe- 
raluren als Raumlemperatur durchzufuhren. Zur Durchfuhrung des Verfahrens im Falle von Wasser als Flotte, Kompo- 15 
nente A, sind Tempera! uren von im allgemeinen 4°C bis maximal zum Siedepunkl der am niedrigsten siedenden einge- 
selzlen Komponenie, bevorzugt von 10 bis 98°C, besonders bevorzugt von 15 bis 90°C geeignet. Bei anderen Kompo- 
n en ten A sind entsprechend geeignete Temperaturbereiche denkbar, die von den fiir Wasser angegebenen Bereichen ge- 
gebenenfalls abweichen konnen. Ein Temperaturprogramm mil verschiedenen Aufheiz- und Abkuhlphasen ist in dem er- 
findungsgemaBen Verfahren nicht erforderlich. In Stabilisalordispersionen, die in Kautschukdispersionen zum Einsatz 20 
kommen, werden beispielsweise oft Komponenten mit Schmelzpunkten unterhalb des Siedepunktes der Flotte einge- 
selzt. Daher kann es sinnvoll und nulzlich sein, die Herstellung der Stabilisatordispersion bei Temperaturen oberhalb des 
Schmelzpunktes einer oder mehrerer der Komponenten B bis D sowie gegebenenfalls weiierer Hilfs- und Zusatzstoflfe E 
durchzufuhren. Hierbei kann es zum Aufschmelzen einer oder aller Komponenten kommen, so daB auf diese Weise nach 
Abkuhlen eine feinteilige Dispersion uber eine Emulsionszwischenstufe entsteht. 25 

SchlieBlich isl auch der direkle Einsatz einer Dispersion denkbar, bei der eine oder mehrere Komponenlen in ge- 
schmolzcncr Fonn vorlicgcn. 

Das erfindungsgemaBe kontinuierliche Verfahren zur Herstellung von Stabilisalordispersionen ist geeignet, in gegen- 
iiber dem Batch- Verfahren des Standes der Technik kurzer Zeit und ohne aufwendige Verfahrensfiihrung feinteilige Sla- 
bilisatordispersionen zur Verfugung zu slellen, die zum direkten Einsatz in den Kunststoffdispersionen geeignet sind. 30 

Vorrichtungen 

Geeignete Vorrichtungen fur die kontinuierliche Erzeugung von Stabilisatordispersionen sind solche, die einerseits 
kontinuierlich Feststoff und Fliissigkeiten schnell vermischen konnen und andererseits auch genugend Scherenergie ein- 35 
bringen, um das eingebrachte Fliissig-Festgemisch ausreichend zu homogenisieren, wobei auch ein gewisser Anteil Zer- 
kleinerungsarbeit aufzubringen sein kann, Wegen einer moglichen Schaumbildung sollte dabei ein uber das unbedingt. 
notwendige hinausgehender Lufteintrag vermieden werden. Um eine schnelle Vennischung zu gewahrleisten, sollten 
Feststoff und Fliissigkeit intensiv miteinander in Kontakt gebracht werden, was z. B. durch eine zwangsweise Forderung 
des Feststoffs, beispielsweise mittels eines Schraubenforderers oder Schragblattforderers innerhalb eines Zylinders, in 40 
dessen Wandungen sich an mehreren Slellen Zufuhroffnungen fur die Flussigphase befinden, erreicht werden kann. Das 
so vorgemischte Stoffgemisch muB schlieBlich noch einen Homogenisierungsschritt durchlaufen. 

Zur Homogenisierung des Stoffgemisches werden Dispergierorgane eingesetzt. Das Gemisch wird dabei im allgemei- 
nen in einer geeigneten Mischvorrichtung vorgemischt. Es ist jedoch auch moglich, das Mischen in dem Dispergieror- 
gan, in dem die Homogenisierung erfolgt, durchzufuhren. 45 

Hierfur bevorzugt eingesetzte Dispergierorgane sind solche, die auf einem durchstromten Rotor- Stator-Prinzip beru- 
hen. Die Aufgabe des Mischens zwischen Feststoffen und Fliissigkeiten kann in ein und derselben Vorrichtung wie die 
Homogenisierung geschehen oder in voneinander getrennten, aber hintereinander geschalteten Verfahrenseinheiten. Da- 
bei kann es ausreichen, daB das zu bearbeitende Stoffgemisch zur Homogenisierung nur eine Rotor- Stator-Einheit durch- 
lauft, oder aber, wenn die gewiinschten Produkleigenschaften dies erfordem, mehrere hintereinander geschaltete Rotor- 50 
Stator-Einheiten. Diese konnen identisch aufgebaut sein oder voneinander verschieden sein. Sind die Homogenisie- 
rungseinheiien voneinander verschieden, so konnen sie sich im Durchmesser der Rolor-Stator-Einheiten, in der Spalt- 
weite, der Anzahl und Form der Schlitze der Rotor-Stator-Einheiten oder auch in den Betriebsparametem wie Drehzahl 
und Durchsatz voneinander unterscheiden. Der Betrieb mil unterschiedlichen Drehzahlen erfordert im allgemeinen eine 
zweite Antriebseinheit, fiir die von der ersten Dispergiereinheit unlerschiedliche Dispergiereinheit. 55 

Bevorzugt eingesetzte Dispergierorgane, die auf einem durchstromten Rotor-Stator-Prinzip beruhen, weisen minde- 
stens ein Scherelement mit einem fesisiehenden, kreisfonnigen, geschlitzten Stator und einem innerhalb des Stators ro- 
tierenden geschlitzten Rotor, der auf einer drehbar gelagerten Antriebswelle montiert ist, auf. Dabei wird die Dispersion 
so gefordert, daB man die in die Vorrichtung eingefuhrten Komponenten durch die Rotation des Rotors in dem Scherele- 
ment radial von innen nach auBen leitet und sie bei in bzw. nach dem Durchtritt durch die Schlitze von Rotor und Stator 60 
einer so starken Scherung unterwirft, daB eine feinteilige Dispersion gewonnen wird. 

Solche Dispergierorgane sind beispielsweise in DE-A-196 54 169 beschrieben, worin der Einsatz soldier Organe zur 
Koagulation von Pfropfkautschukdispersionen offenbart ist. 

Zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens sind weiterhin Dispergierorgane geeignet, mit zumindest einem 
Scherelement, das einen Stator und einen innerhalb des Stators angeordneten, in etwa komplementar zu dem Stator aus- 65 
gebildeten Rotor aufweist, wobei die zueinander weisenden Oberflachen des Stators und des Rotors eine auf dieser Ober- 
flache ausgebildete und von dieser in Richtung auf das jeweilige andere Element wegweisende Struktur zeigen, und zwi- 
schen dem Stator und dem Rotor ein Spalt mit einer vorherbestimmten Spaltweite ausgebildet ist. 



9 



DE 199 46 519 A 1 



In einer bevorzugten Ausfuhrungsform eines solchen Dispergierorgans ist der Stator mil einer Struktur in Fonn eines 
Zahnkranzes ausgebildet, dessen Zahnreihen radial kreisformig um den Rotor angeordner sind, und der Rotor weist eine 
oder mehrere dazu in etwa komplementar ausgebildete Zahnreihen auf. 

Die Spaltweite kann innerhalb eines groBeren Bereichs variieren, in Abhangigkeit von der herzustellenden Dispersion 
5 und der gewiinschten Produklqualitat. Spaltweiten von etwa OJ bis 10 mm, bevorzugt von 0,2 bis 5 mm. besonders be- 
vorzugt von 0,2 bis 2 mm liefem gute Ergebnisse, 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des Dispergierorgans wird die Homogenisierung durch starke Sche- 
rung der Dispersion herbeigefuhrt, in dem das zu homogenisierende Stoffgemisch durch ein mit hoher Drehzahl laufen- 
des einstutiges oder mehrsturiges Dispergierorgan kontinuierlich gefordert wird, wobei jede Stufe aus einem kreistbrmi- 
to gen geschlitzten Stator und einem darauf abgestimmten, innerhalb des Statorkreises rotierenden, geschlitzten Rotor be- 
steht und die Forderung des zu homogenisierenden Mediums in jedem aus zentral angestromtem Rotor und Stator beste- 
henden Verfahrensteil radial von innen nach auSen erfolgt. Dabei liegen Umfangsgeschwindigkeiten von dem allgemei- 
nen 1 bis 50 m/s, hevorzugf von 3 bis 30 in/s, besonders bevorzugt von 5 bis 25 m/s an, und die mitlleren Vcrweilzeilen 
im Scherorgan sind im allgemeinen kleiner als 12 Sekunden, bevorzugt kleiner als 10 Sekunden und besonders bevorzugt 
15 kleiner als 8 Sekunden. 

Derartige Dispergierorgane sind aus einem Gehause aufgebaut, in dem auf einer durch einen Motor angetriebenen 
Weile der oder die Roloren in den dazugehorigen Statoren mit hoher Geschwindigkeit rotieren. Die Ansaugung des zu di- 
spergierenden Mediums erfolgt axial und die Forderung erfolgt nach Passieren der Rotor-Stator-Einheiten radial. Geeig- 
nete Rotor-Stator-Kombinationen weisen je nach Ausstattung und Anwendungsbereich eine oder mehrere Zahnreihen 
20 0 ew eils auf Rotor und Stator) mit unterschiedlichen Zahnabstanden und entsprechenden Zahnlucken auf. Beispiele fur 
solche besonders geeigneten Dispergierorgane sind Mischer des Typs MHD-2000 und Dispax® von IKA®-Maschinen- 
bau. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird besonders bevorzugt so durchgefuhrt, daB die Komponenten B bis E einzeln, 
als Gemisch oder getrennt voneinander mittels eines geeigneten Mischorgans intensiv mit der Flotte A vennischt wer- 
25 den, wobei die Komponenten B bis E als Feststoff mittels einer Forderschnecke oder als Flussigkeit mittels einer Pumpe 
in eine zylinderformige, radial mil Bohrungen versehene Mischkammer, durch die die Flotle A slroml., eingetragen und 
durch roticrcndc Mischorganc intensiv vcrmischt wird. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung der genannten Dispergierorgane zur kontinu- 
ierlichen Herstellung von Stabilisatordispersionen. 
30 Durch die hohen Leistungsdichten, die in den turbulenten Scherstromungen zwischen den Rotor-Stator-Spalten kon- 
zentriert werden, entstehen sehr starke Schergefalle zwischen Rotor- und Statorelementen, so daB die Dispersionsteil- 
chen mit hoher Geschwindigkeit aufeinander treffen und weiter dispergiert werden. 

Auch Rotoren mit zusatzlichen Messern in axialer und/oder radialer Richtung sind einsetzbar. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform kommen Rotoren zum Einsatz, die zusatzlich zu den Scherelementen noch tur- 
35 binenschaufelartige Verdrangerleisten enthalten und damit zu einer besseren Produktforderung/Ansaugwirkung fuhren. 
Die nachfoigenden Beispiele erlautern die Erfindung zusatzlich. 

Beispiele 

40 Einsatzstoffe 

Komponente A 

A Flotte: voll entsalztes (VE) Wasser 

45 

Komponente B 

B als Tensid geeignete Verbindung: 
Bl Kaliumstearat 
50 B2 sekundares Na-Alkylsulfonat 
B3 Na-Alkylarylsulfonat 

Komponente C 

55 C erste Stabilisatorkomponente 

CI Octadecyl-3-(3,5-bis(l,l-dimethylethyl)-4-hydroxyphenyl)-propionat ( = Irganox 1076) 
C2 butyliertes Reaktionsprodukt von r>Kresoi und Dicyclopentadien (Ralox LC, Wngstay L) 
C3 l,l,3 r Tris-(2 , -memyl-4'-hydroxi-5 , -tert.-butylphenyl)butan(TopanolCA 
C4 4,4 , -Thiobis-(3-methyl-6-tert.butylphenol) 

60 

Komponente D 

D zweite Stabilisatorkomponente 

Dl 3,3'-Thiodipropionsauredilaurylester (Irganox PS 800) 
65 D2 3, 3*-Thiodipropionsauredisteary tester (Irganox PS 802) 
D3 TNPP (Triphenylphosphit) 
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Koniponenie E 

El Ethylenoxis-Propylenoxid-Blockcopolymer, beispielsweise Handelsprodukl aus der Reihe Pluronics der BASF AG) 
E2 Siliconol 

Dispergierorgan 

Es wird ein MHD-2000 Mischer von IKA ®-Maschinenbau eingesetzU versehen mil. einer FeststotTdosierung und ei- 
nem einslufigen Rotor-Stator-Dispergierorgan mil engen Schlitzen (GroBe 4) 

Beispiel I 

Herslellung einer Tensidlosung 

Durchsatz: 600 kg/h 
Komponente A: 570 kg/h, 25°C 
Komponente Bl : 30 kg/h 

Man erhalt eine homogene Tensidlosung. 

Beispiel 2 

Herslellung einer Costabilisatoremulsion 

Durchsatz: 700 kg/h 
Komponente A: 500 kg/h, 25°C 
KoniponenLe Bl : 70 kg/h 
Komponente Dl: 130 kg/h 

Die Komponenten B und D werden gemeinsam als Feststoftgemisch dosiert. 

Man erhalt eine Dispersion, die noch Feststoffpartikel der Komponente Dl enthalt. Nach zweimaligem Umpumpen im 
Kreis ist die Dispersion homogen. 

Beispiel 3 

Herstellung einer Costabilisatoremulsion 

Durchsatz: 700 kg/h 
Komponente A: 500 kg/h. 60°C 
Komponente Bl: 70 kg/h 
Komponente Dl : 130 kg/h 

Man erhalt eine homogene Emulsion. 

Beispiel 4 
Herstellung einer Stabilisatordispersion 

Durchsatz: 1000 kg/h 
Komponente A: 650 kg/h, 86°C 
Komponente Bl: 50 kg/h 
Komponente CI: 100 kg/h 
Komponente Dl: 200 kg/h 

Komponente A wird flussigkeitsseits gepumpt. Komponente B und C werden als Gemisch dosiert, und Komponente D 
wird in die gleiche Offnung, aber unabhangig von den anderen Komponenten gravimetrisch dosiert. 

Beispiel 5 

Herstellung einer Stabilisatordispersion 

Durchsatz: 1000 kg/h 
Komponente A: 650 kg/h, 60°C 
Komponente B 1 : 50 kg/h 
Komponente C2: 100 kg/h 
Komponente Dl : 200 kg/h 

Komponente A wird flussigkeitsseits gepumpt. Komponente B und D werden als Gemisch dosiert, und Komponente C 
wird in die gleiche Offnung aber unabhangig von den anderen Komponenten gravimetrisch dosiert. Man erhalt ein Ge- 
misch, wobei die Komponente C noch nicht ausreichend eingemischt ist. Beim Stehenlassen erfolgt Phasentrennung. 

Zwei MHD-2000 Mischer werden hintereinander angeordnet, beide ausgestattet mil einem zweistufigen Dispergier- 
teil. 
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Beispiel 6 

Gesamtdurchsalz: lOOOkg/h 

1. Schriti: 

Komponenle A: 50°C, 550 l/h 
Komponente Bl: 50 kg/h 
Komponenle Dl : 200 kg/h 

2. Schriti: 

Flussigkeilsseitig: Produkt aus Schriti 1. 
FestsiofYseitig: Komponente C2, 200 kg/h 
Man erhalt einc honiogene Dispersion. 

Dispergierorgan 3 

MHD-2000 Mischer mil zweistufiger Dispergierstufe, dahinlergeschaltel ein dreislufiger Dispax® 

Beispiel 7 

Durchsatz: 1600 kg/h 
Komponente A 50°G, 1100 l/h 
Komponente B2: 50 kg/h 
Komponente Dl: 300 kg/h 
Komponente C3: 150 kg/h 
Flussigkeitsseitig: Komponente A + B 

Feststoffseitig: Komponente C + D unabhangig in gleicher Offnung 
Man erhalt eine honiogene Dispersion. 

Beispiel 8 

Durchsatz: 1000 kg/h 
Komponente A: 25°C 800 l/h 
Komponente B2: 50 kg/h 
Komponente C4: 150 kg/h 
Flussigkeitsseitig: Komponente A + B 
Feststoffseitig: Komponente C 

Man erhalt eine honiogene Dispersion. 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur Herstellung von Stabilisatordispersionen zur Stabilisierung von Kunststoffdispersionen enthaltend 

a) ein Dispergiermittel, die Flotte A, 

b) mindestens eine als Tensid wirksame Verbindung B, 

c) gegebenenfalls mindestens ein phenolisches Antioxidans C, und 

d) gegebenenfalls mindestens einen schwefel- oder phosphorhaltigen Costabilisator D, 

e) gegebenenfalls weitere Hilfs- und/oder Zusatzstoffe 

wobei mindestens eine der Komponenten C oder D in der Stabilisatordispersion vorliegt und die Komponenten B, C 
und D pulverformig oder fiussig vorliegen konnen, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten A bis D kon- 
tinuierlich mittels eines Mischers gemischt und in einem Dispergierorgan homogenisiert werden und die einsatzfer- 
tige Stabilisatordispersion kontinuierlich aus dem Dispergierorgan entnommen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Stabilisatordispersion 

- 0,1 bis 20Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, einer als Tensid wirksamen 
Verbindung B, 

- 0 bis 65 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, mindestens eines phenolischen 
Antioxidans C, und 

- 0 bis 65 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, mindestens eines schwefel- oder 
phorphorhaltigen Costabilisators D, 

- 0 bis 40 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse der Stabilisatordispersion, weiterer Hilfs- und Zusatzstoffe, 

- sowie eine solche Menge des Dispergiermittels, der Flotte A, daB die Gesamtmasse der Stabilisatordisper- 
sion 100 Gew.-% betragt, 

enthalt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Flotte A Wasser ist. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Komponente B eine als Tensid 
wirksame Verbindung ausgewahlt aus Natrium- und Kaliumsalzen von Arylalkyl-, Alkylsulfonaten oder Fettsauren 
mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen eingesetzt wird. 

5. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als Komponente C ein phenolisches 
Antioxidans ausgewahlt aus Octadecyl-3-(3,5*bis(l,l-dimethylethyl)-4-hydroxyphenyl)-priopionat, ein butyliertes 
Reaktionsprodukt von p-Kresol und Dicyclopentadien, l,l,3-Tris(2 , -methyl-4 , -hydroxy-5 , -tert.-butylphenyl)butan, 
2,2'-Methylenbis-(6-(l,l-dimethylethyl)4-methylphenol sowie 4,4 , -Thio-bis(3-methyl-6-tert.-butyiphenol) und 
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Verbindungen sind Verbindungen dcrFonnel (II) 




R3 10 
worin R| Meihyl oder Ethyl, R 2 CVCWAlkyl und R 3 Q-CrAlkyl bedeutet. 

(\. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als Komponente D ein schwefel- und/ 
oder phosphorhalliger Costabilisalor ausgewahlt aus 3 ? 3'-Tliiodipropionsauredilaurylester, 3,3-Thiodipropionsau- 
redisleary lester, und Tris-(2,4-bis-(],l-diniethyIelhyl)phenyl)phosphil, Tisnonylphenylphosphit Tertrakis-(2,4-bis- 15 

I, l-diniclhylelhyl)phenyl-4,4'-diphenylendiphosphil, Bis(2,4-di-lert..-butylphenyl)pentaerylhriioldiphosphit und 
Triphenylphosphit eingesetzt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet., daB niindestens eine der Komponenten C 
oder D einen Schmelzpunkt von > 100°C aufweisen. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichneL, da8 niindestens eine der restlichen Komponenten einen 20 
Schmelzpunkt von < 100°C aufweist. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da6 ein Dispergierorgan eingesetzt wird, 
daB auf einem durchstromten Rotor- Stator-Prinzip beruht. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet. daB das Dispergierorgan aus einem Gehause aufgebaul 

ist, in dem auf einer durch einen Motor angetriebenen Welle ein oder mehrere Rotoren in dazugehorigen Statoren 25 
mil holier Geschwindigkeit rotieren, wobei die Ansaugung der Koiiiponenien axial erfolgl und die Forderung nach 
Passicrcn der Rotor-Stator-Einhcit radial crfolgt. 

II. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten B bis E einzeln, 
als Genii sch oder getrennt voneinander mittels eines geeigneten Mischorgans intensiv mil der Flotte A vennischt 
werden, wobei die Komponenten B bis E als Feststoff mittels einer Forderschnecke oder als Fliissigkeit mittels einer 30 
Pumpe in eine zylinderfbnnige, radial mit Bohrungen versehene Mischkammer, durch die die Komponente A 
stromU eingetragen und durch rotierende Mischorgane intensiv vennischt wird. 

12. Verwendung einer Vorrichtung, aufgebaut aus einem Gehause, in dem auf einer durch einen Motor angetriebe- 
nen Welle ein oder mehrere Rotoren in dazugehorigen Statoren mit holier Geschwindigkeit rotieren, wobei die An- 
saugung der Komponenten axial erfolgt und die Forderung nach Passieren der Rotor-Stator-Einheit radial erfolgt, 35 
zur kontinuierlichen Herstellung von Stabilisatordispersionen. 
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